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BAUBLIES®

SURFACE TECHNOLOGY

Technische Daten: Datenblatt Sonderwerkzeug Kugelrollieren

Angetrisbenes Werkzaug
Rofafionsachsa

Aufnahene:
-Zylindzrschaft
-andere auf Anfrage

Werkstuecksgindel _/./"
Rataticnsachse

Sonderwerkzeug fur Stufenbohrungen

Bearbeitung Glatten und Verfestigen von Kugelflachen

Rollen nach Anforderung

Standard-Aufhahme Zylinderschaft

Optionale Werkzeugausstattung

= Sonderaufnahmen VDI, HSK etc
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Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, die im Einzelfall variieren kénnen.
Drehzahl Werkzeug  bis zu 3500 U/min

Drehzahl Werkstiick bis zu 500 U/min

Aufmald Werkstlck  bis 0,02 mm

Bearbeitungszeit 2 bis 3 Sek.

Schmierung Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums (<40 um) kann die
Oberflachenqualitat und die Lebensdauer des Werkzeuges verbessern

Verweildauer unter 5 bis 20 Umdrehungen
Druck

Vorbearbeitung des Rautiefe bis Rz 10 pm
Werksttickes

Maximale Harte des 45HRC
Werkstulckes

Kugelrollierwerkzeug

Sonderrollierwerkzeuge flur Kugelbearbeitung. Die kegelig angeordneten Rollen werden unter einem definierten Winkel
auf die Kugeloberflache gedriickt. Dabei rotieren sowohl das Werkzeug als auch das Werkstick. So wird die
Kugeloberflache ,zeilenweise” geglattet.

Vorteile

s Einsatz auf Maschinen mit angetriebenenWerkzeugen
= Zerspanung und Rollieren in einer Aufspannung

= Kurze Bearbeitungszeit

= Kompakte Abmessungen

= Niedrige Bearbeitungskrafte

= Geringe Investition
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